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Warn- und Sicherheitshinweise 

Bitte diese Hinweise vor der Installation und Benutzung lesen. 

Allgemeine Hinweise 

 Das Handrad ist nur zur Steuerung von CNC-Maschinen mit Mach4 vorgesehen.  
 Vor dem ersten Einsatz alle Funktionen sorgfältig testen.  
 Maschine niemals unbeaufsichtigt laufen lassen.  
 Das Gerät ist kein Not-Aus-Schalter.  

Achtung – Maschinenbewegungen 

 Falsche Einstellungen können unerwartete Bewegungen der Maschine verursachen.  
 Vor dem Arbeiten immer prüfen:  

o Achsenauswahl  
o Schrittweite  
o Verfahrrichtung  

 Vor Werkzeugwechsel oder Wartung Maschine ausschalten.  

Elektrische Sicherheit 

 Nur an USB-Anschlüssen mit 5V betreiben.  
 Gerät vor Feuchtigkeit und Metallspänen schützen.  
 Keine beschädigten Kabel verwenden.  
 Gerät nicht öffnen oder verändern.  

Software und Einstellungen 

 Vor Änderungen an Mach4 oder LUA-Skripten Sicherungskopien erstellen.  
 Nach der Installation alle Tasten und Encoder testen.  
 cnc-technics übernimmt keine Haftung für Schäden durch falsche Bedienung oder Konfiguration.  

Wichtiger Hinweis 

 Das Produkt ist kein Spielzeug.  
 Nur für den Innenbereich geeignet. 
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Handrad installieren 
Das Handrad sollte unter Windows 10 und Windows 11 automatisch erkannt werden und im 
Gerätemanager erscheinen. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Wenn das Gerät nicht erkannt wird, muss der Treiber installiert werden. 

Treiber Download: 

http://www.cnc-technics.de/downloads/CH341SER.rar 
 

Unter Windows 7 muss der Treiber zuerst installiert werden. 

Den COM-Port merken, dieser wird später für die Modbus-Einrichtung benötigt. 
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Modbus einrichten 
Die Datei: 

Mach4_Handrad_Patcher.exe 

starten. 

Wichtig: 
Mach4 darf dabei nicht geöffnet sein. 

 

 

 

 

  

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Danach: 

 richtigen COM-Port auswählen  
 die passende Machine.ini aus dem Mach4Hobby\Profiles Ordner auswählen  
 pendant_v12.lua auswählen 
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Funktionstest 
Mach4 starten. 

Im Diagnostik-Screen unter: 

Diagnostische ModBus 

prüfen ob: 

 alle Tasten funktionieren  
 der Encoder reagiert  
 sich die Werte ändern 
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LUA-Skripte einbinden 

1. Bildschirm bearbeiten öffnen 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Danach: 

Screen Load Script 
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Am Ende des Codes folgende Zeilen einfügen: 
 
-- Pendant Funktionen 
dofile("C:\\Mach4Hobby\\Modules\\pendant_v12.lua")  
 
SigLib[mc.ISIG_INPUT13] = handleButton_X 
SigLib[mc.ISIG_INPUT14] = handleButton_Y 
SigLib[mc.ISIG_INPUT15] = handleButton_Z 
SigLib[mc.ISIG_INPUT16] = handleButton_A 
SigLib[mc.ISIG_INPUT17] = handleCycleStart 
SigLib[mc.ISIG_INPUT18] = handleCycleStop 
SigLib[mc.ISIG_INPUT19] = handleButton_Achsen000 
SigLib[mc.ISIG_INPUT20] = handleButton_Achsen0 
SigLib[mc.ISIG_INPUT21] = handleButton_REF 
SigLib[mc.ISIG_INPUT22] = handleButton_WZL 
SigLib[mc.ISIG_INPUT23] = handleButton_Goto0 
SigLib[mc.ISIG_INPUT24] = handleButton_Spindel 
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 Danach: 

 Script mit dem Play-Button starten  
 Fenster schließen  
 prüfen ob unten im Output keine Fehlermeldung erscheint 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Identisch das PLC script einfügen 
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auch wieder ab der letzten Zeile einfügen: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

am ende nur die Zeile: 
dofile("C:\\Mach4Hobby\\Modules\\pendant_v12.lua") 
einfügen 
 
 

danach auch wieder das Script starten (Play Button) und das Fenster schließen mit Edit Screen. 
Mach4 Bildschirm bearbeiten beenden und Mach4 neu Starten und das Handrad überprüfen. 
 
Bei fragen Mail an info@cnc-technics.de  
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Fehlerbehandlung: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Wenn in der Zeilen am unteren Rand keine Textveränderung bei z.b. Schrittweite oder Achsenwahl kommt, 
kommen die Signale nicht vom signal script an. 

Liegt es meistens daran das die Zeile dofile("C:\\Mach4Hobby\\Modules\\pendant_v12.lua") 
Falsch geschrieben oder das Verzeichnis nicht stimmt. Auf Groß - Kleinschreibung achten 
 


